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GLOSARIUM
Studi yang berkaitan dengan pengukuran dimensi
tubuh manusia yang dimanfaatkan untuk membuat

suatu produk

Salah satu metode pengukuran yang berbentuk
checklist ergonomi berupa peta tubuh yang digunakan
untuk meingidentifikasi cedera otot

: Penggambaran, perencanaan, dan pembuatan sketsa atau

pengaturan dari beberapa elemen yang terpisah

kedalam suatu kesatuan yang utuh dan berfungsi.

Alat yang tersedia sebelum dilakukan perancangan

ulang

Istilah dalam kegiatan produksi sebagai perbandingan

antara luaran dangan masukan
Hasil akhir dari suatu proses produksi
Kelonggaranyang diberikan kepada para pekerja

Suatu nilai yang menyatakan bahwa persentase tertentu
dari sekelompok orang yang dimensinya sama dengan

atau lebih rendah dari nilai tersebut.

lImu yang mempelajari tentang manusia dan
lingkungan dalam suatu sistem sehingga sistem kerja
yang dihasilkan lebih optimal sesuai dengan kebutuhan

manusia.

Bagian tubuh yang terdiri dari tulang, sendi dan tuang
rawan sebagai tempat menempelnya otot dan
memungkinkan tubuh untuk mempertahankan sikap

dan posisi.



Food grade

AutoCAD

Suatu bahan dan material yang sudah terstandarisasi
dan layak digunakan dalam memproduksi suatu
makanan tanpa mengandung bahan-bahan yang
berbahaya bagi Kesehatan serta tidak mengubah rasa

makanan.

Software yang digunakan untuk mendesain suatu

produk dalam bentuk 2 dimensi dan 3 dimensi.



